
QA部門比較該公司腳踏車廠引進的陸製電漿KIP(售價CND5萬)，發現本公司SAP電漿可
維持表面能66達因三天以上，但KIP的電漿表面處理後僅維持不到五小時。此乃因為SAP-
Plasma可以解離空氣中的氧氣與氮氣分⼦，植入適當比例的極性官能基所致。並非⼀般
號稱大氣電漿的設備，僅能做為表面清潔的工藝，無法披覆化學自由基。

Validity period of plasma treatment

碳纖魚竿電漿改質

SAP電漿處理後 原始水滴角



傳統魚竿上漆製程(original) 必須先刷磨碳纖表面，製造粗糙度，始能塗抹
primer，使得色漆得以附著。即使如此，上色工藝的重工率仍高於30%。
KIP電漿與導電的碳纖產生arcing，嚴重傷害碳纖表面，無法通過水煮測試。
本公司SAP電漿無須底塗、無須溶劑(GR)、無須刷磨以及後續的酒精擦拭去除粉塵，即可
達到QC之外觀、百格、摩擦、抗化性、硬度、水煮等標準。
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碳纖魚竿電漿改質



魚竿噴漆後需要貼上許多標籤，再披覆TOP COAT(硬膜) 。
標籤規格: 必須能完全貼附在噴完漆的魚竿上，且標籤表面能必須大於56達因，始能再披
覆硬膜。目前該標籤遠從日本採購，每張標籤價格>CNY 5；若能以SAP-Plasma改質噴
漆後的魚竿以及貼完標籤後的表面，即可採用當地採購的標籤，其售價僅CNY 0.5。
SAP電漿處理16小時後，仍可通過QC；但KIP電漿則必須在兩小時內完成所有工藝，對生
產單位挑戰極大。

Plasma treatment on B-seal
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KIP and Shermann’s Plasma treatment for B-seal is effective. 

碳纖魚竿電漿改質


